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= Définitions
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= Procédes de Recyclage
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= Certification



TextileExchange




Une organisation
internationale, non lucrative,
qui soutient I'accéleration des

practiques responsables dans
TextiIeExchange la chaine de production textile.

Creating Material Change
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Et qui travaille aussi
avec les producteurs de
coton biologique pour les

aider a déveloper et
ameliorer leurs relations
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Creating Material Change production textile.




ourquoi le textile?
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Il y a un lien tres étroit entre I'agriculturejet la pauvrete.
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Les trois quarts des 1.2 milliards 'de persgnnes qui vivent':élvec
moins de un dollar par jour, travaillent etinvent-en zone

rurales. TR Rk %&
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De nombreuses études ont demontre.que l'agriculture est un
facteur primordial dans la latte contre la pauvrete. La culture .. -,
biologique joue un rele important dans ce contexte:~ 4, "7 & =
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Les Déchets textiles occupent
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Il faut \ S

2100

litres d’eau pour
produire un T-Shirt en
coton.




En 2009, le monde a utilisé 3 trl I | IONS de gallons
d’eau pour produire 60 milliards de kilos de tissu.



En moyenne le citoyen américan jette
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1 trllllon

kilowatt hours sont utilisés chaque année par | industrie
textile mondiale

= 0%
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mondial



de Ia poIIutlon mdustrlelle de ’eau

dérive de'la teinture et autres traitements
‘textiles'.
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NOTRE VISION

TextileExchange

Creating Material Change

On envisage une industrie textile globale qui
restore I'environnement et améliore les vies.




NOTRE MISSION
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On inspire et équipe pour accélérer les
pratiques responsables tout au long de la
chaine de production textile.
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PRODUCTION MONDIALE DES FIBRES 1970 - 2009

mill. tonnes

1570 1980 15580 2000 2005 2009

O Manmade Fiber B Cotton/Wool/Silk

= Le polyamide représente environ 10% des fibres artificielles
= Le polyester représente plus de 70% des fibres artificielles

Source: The Oerlikon Textile “The Fiber Year 2009/10 Report”



FIBRES SYNTHETIQUES

» Les fires synthétiques sont produites a base de pétrole brut,
la meme ressource que celle utilisée pour le carburant.

= La production des fibres synthetiques repose sur |'utilisation
d’'une ressource non renouvelable et donc limitee dont nous
avons besoin pour beaucoup de choses dans notre vie
guotidienne.

» Les processus de transformation et production consomment
des quantités importantes d’énergie.



PROCEDES DE FABRICATION

< Pétrole Brut >

Rafinerie

Extraction de

produits
i
el Monomere @
Monomere 5 Un atome ou une molecule qui peut s’attacher

chimiguement a d’autres monomeres

Polymérisation

Extrusion Polymere @-0- 09000 C---000
Constitué d’'un nombre illimité de monomeres.
<°'Vmere €n gra“@ ¥ Ces monomeres sont typiquement connectés

par liaisons chimiques

Produit

Oligomere Q’Q‘O‘O’Q

Constitué de quelgues monomeres



MATIERES RECYCLEES:
DEFINITION DU FTC (FEDERAL TRADE COMMISSION)

= Affirmer une teneur en matiere recyclée peut seulement etre
fait si les matieres qui sont reutilisées auraient autrement eté
envoyeées a la decharge; soit durant la production (pre-
consumer) soit apres l'utilisation du consommateur (post-
consumer).

= Toute affirmation explicite ou non sur une teneur en matiere
recyclée sur un produit ou un emballage doit pouvoir etre
prouvée et demontree.

= e pourcentage de matiere recyclée utilisé dans chaque
produit doit etre clairement déclaré pour éviter toute confusion
du consommateur sur la quantité de matiere recyclée dans le
produit final.



TENEUR EN MATIERES RECYCLEES

Exemple 1

Un fabricant recupere systématiqguement les chutes de
matieres durant son procede de production.

Apres un minimum de retraitement, le fabricant mélange les
chutes avec des matériaux vierges qu’il utilise ensuite dans le
meme procédé de production.

Affirmer que ce produit contient des matieres recyclées est
trompeur, car les chutes sont normalement reutilisées par
I'industrie dans le procédé de production original, et n’auraient
jamais entrees la filiere de traitement des déchets.



TENEUR EN MATIERES RECYCLEES

Exemple 2

Un fabricant achete des matériaux a une entreprise qui
recupere et rassemble des matieres preallablement jetées.

Toutes les matieres sont détournées de la filiere de traitement
des déchets et ne sont normalement pas reutilisées par
I'industrie suivant le procédé de production original.

Affirmer que ce produit contient des matieres recyclées n’est
pas trompeur puisque les matieres n'auraient sinon pas été
reutilisées.



DIFFERENTES SORTES DE CONSTITUANTS

Déchets Post Industriel/Pre Consommateur:
= fabricants de fils ou de tissus

= confectionneurs

" commerce

Déchets Post Consommateur:
= Provient des ménages
- Polyester: bouteilles, vetements

R

PET

- Polyamide: filets de peche, vetements

Souvent melangés dans des quantités differentes et
parfois avec du polymere vierge




Bouchon
Polyethylene
PE

Etiquette
Polyvinylchloride
PVC

Bouteille
Polyester
PES



Procédé

RECYCLAGE MECANIQUE ET CHIMIQUE

Recyclage Recyclage
Vierge Mécanique : Chimique
< Pétrole Brut >
Rafinerie

Extraction de
produits
chimiques

Jusqu’au monomer

Monomere Jusqu’a I'oligomer

Polymérisation

— | Fonde |
Couper
@ymere en gran@ Couper
Séparer
Produit Séparer
Laver
Fin de vie Laver

Déchet
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DEPOLYMERISATION AND REPOLYMERISATION
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COMPARAISON

Décomposition

Décomposition partielle

Décomposition complete

Procédé thermique N . . .
. par réaction chimique par réaction chimique
par fusion
Limités: N
. Limites:
. Bouteilles . Plus larges:
Constituants . Bouteilles transparentes . .
transparentes et textiles . . Articles colorés
: et textiles non teints
non teints

Main d’oeuvre

Main d’oeuvre

Main d’oeuvre

Apport Eau Eau, Energie Eau, Energie
Energie Produits chimiques Produits chimiques
Impact % * % * %
Environmental
Impuritiés Oui Oui mais limité Non
Pas de microfibres,
Qualité Possibilité de limitations Possible limitations La meme que le
en teinture coloris (blanc) polymere vierge
(irregularité,..etc)
Fermerla Prolongement de lavie | Prolongement de la vie Possibilité de fermer la
boucle? du matériau du matériau boucle




EMPREINTE ENVIRONEMENTALE
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(a) Cradle-to-factory gate NREUof 1t
fibre based on the "cut-off* approach.
The error bar shows the results
corrected by the "waste valuation”
method, For "Chem. recycling (DMT
route, POY)", only the "cut-off" approach
was applied.

Source: Open-loop recycling: A LCA case study of PET bottle-to-fibre recycling



kg CO, eq./t

EMPREINTE ENVIRONEMENTALE
EMISSIONS DE GAZ A EFFET DE SERRE
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(s) Cradle-to-factory gate GWP

of 1 tonne stap'e fibre based on the
"cut-off* agproach. The arror bar
shows the results corrected by the
"waste valsation® method. The carbon

sequestration of bic-based fibres
has been laken into account. For

"Chem. rezxycling (DMT routs, POY)*
only the "cut-off" approach was
applied.

Source: Open-loop recycling: A LCA case study of PET bottle-to-fibre recycling



CERTIFICATION

Principaux standards

(\Gmban Global Recycled Standard

Recycle

sandard [@XtIl@ EXChange 2008

Recycled Content Standard
Scientific Certification Systems 2009

Elements principaux

= % matiere recyclée (pre / post consumer)
= Tracabilité



CONCLUSION

» Recycler conserve des resources non renouvelables en
remplacant le besoin d’extraction primaire.

= Cela apporte un bénéfice certain d’'un point de vue de la
guantité d’énergie utilisée et de I'émission de gaz a effet de
serre.

» Recycler doit cependant toujours suivre les principes de
hiérarchie des dechets: réduire, reutiliser, recycler.

= || est important d’assurer lI'integrité des produits et des
déclarations sur les produits

» Les prochaines étapes de dévelopement doivent inclure:
- Augmentation de la collecte de produits
- Dévelopement d’avantage de solutions pour fermer la boucle
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Charline Ducas
Sustainable Materials Specialist

charline@textileexchange.org TextiIeExchange
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